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PLIEGO TIPO. UNIDADES DE OBRA. MODULO DE OBRA CIVIL
0B - DRENAJE

OBA - TUBOS
OBA010$TUBO DE HORMIGON ARMADO SOBRE CAMA DE HORMIGON

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

Tubos prefabricados de hormigdon armado, utilizados en las obras de desagiie transversales a la
traza, como colectores bajo cunetas y conduccion a los cauces naturales o como drenes con objeto
de recoger las filtraciones en plataforma.

CONDICIONES GENERALES

Los tubos prefabricados de hormigon armado, estaran fabricados por centrifugado u otro proceso
que garantice una elevada compacidad, con un proceso de curado controlado.

Los tubos cumpliran el vigente "Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para tuberias de
Saneamiento de Poblaciones".

El Contratista debera garantizar ante el Director de Obra que el fabricante proveedor de los tubos
cuenta con el certificado o sello de calidad de su producto, de acuerdo con lo dispuesto en la norma
UNE —EN 1916:2008.

Los hormigones y sus componentes elementales cumpliran ademas las condiciones de la EHE, asi
como el acero empleado en las armaduras en los tubos de hormigén armado.

La superficie interior sera suficientemente lisa e impermeable y los tubos seran fuertes, duraderos,
libres de defectos, grietas o deformaciones.

Los ensayos que tendran que realizarse son:

— Examen visual del aspecto general de los tubos y piezas para juntas y comprobacion de
dimensiones y espesores.

— Ensayo de estanqueidad.
— Ensayo de aplastamiento.
— Ensayo de flexion longitudinal.

Sin perjuicio de la existencia del certificado de calidad antes mencionado, el Director de Obra se
reserva el derecho de realizar en fabrica, por medio de sus representantes, cuantas verificaciones
de fabricacion y ensayos de materiales estime precisos para el control de las diversas etapas de
fabricacion, segun las prescripciones de este pliego.

A estos efectos, el Contratista, en el caso de no proceder por si mismo a la fabricacién de los tubos,
debera hacer constar este derecho del ADIF en su contrato con el fabricante.

El fabricante avisara al Director de la Obra con quince dias (15 d) de antelacién, como minimo, del
comienzo de fabricacion de los tubos y de la fecha en que se propone efectuar las pruebas.
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El Director de la Obra exigira al Contratista el certificado de garantia de que se efectuaron en forma
satisfactoria los ensayos y de que los materiales utilizados en la fabricacion cumplieron las
especificaciones correspondientes. Este certificado podrd sustituirse por un sello de calidad
reconocido oficialmente.

El Director de la Obra, si lo estima necesario, podra ordenar en cualquier momento la realizacion de
ensayos sobre lotes, aunque hubiesen sido ensayados en fabrica, para lo cual el Contratista avisado
previamente por escrito, facilitara los medios necesarios para realizar estos ensayos de los que se
levantara acta, y los resultados obtenidos en ellos prevaleceran sobre cualquier otro anterior.

Cada entrega en obra de los tubos y elementos sera acompanada de un albaran especificando
naturaleza, numero, tipo y referencia de las piezas que la componen y debera hacerse con el ritmo
y plazos senalados en el Plan de Obra, o en su caso por el Ingeniero Director. Las piezas que hayan
sufrido averias durante el transporte o que presenten defectos seran rechazadas.

Los ensayos de recepcidn, en el caso de que el Director de las Obras lo considere oportuno, podran
sustituirse por un certificado en el que se expresen los resultados satisfactorios de los ensayos de
estanqueidad, aplastamiento y flexidn longitudinal del lote a que pertenezcan los tubos o los
ensayos de autocontrol sistematicos de fabricacién que garanticen las propiedades anteriores.

Respecto al tipo de juntas propuestas, el Director de Obra podra ordenar ensayos de estanqueidad
de tipos de juntas. En este caso, el ensayo se hara en forma analoga al de los tubos, disponiéndose
dos trozos de tubo, uno a continuacién del otro, unidos por su junta, cerrando los extremos libres
con dispositivos apropiados y siguiendo el mismo procedimiento que para los tubos, se comprobara
que no existe pérdida alguna.

La tolerancia para el didmetro interior del tubo se establece en uno por ciento (1%) de su didmetro
nominal, sin exceder de quince milimetros (15 mm). Ademas, el promedio de los diametros minimos
en las cinco secciones resultantes de dividir la longitud del tubo en cuatro partes iguales, no debe
ser inferior a su diametro nominal.

La tolerancia para el espesor del tubo se establece en cinco por ciento (5%) de su espesor nominal.
Esta misma tolerancia se establece para el nicleo de los tubos pretensados.

La ovalizacion en la zona de junta debera ser tal que la diferencia entre sus diametros interiores
maximo y minimo no exceda del cero con cinco por ciento (0,5%) del didmetro nominal del tubo.

Con respecto a la tolerancia para los didametros de la camisa de chapa o de las capas de armaduras,
se establece que la diferencia entre sus diametros interiores maximo y minimo no sea superior al
uno por ciento (1%) de los diametros nominales correspondientes.

La tolerancia para la longitud del tubo se establece en uno por ciento (1%) de su longitud nominal.

Todos los elementos de la tuberia llevaran grabados de forma indeleble los distintivos y marcas
siguientes:

Distintivo de fabrica.

— Diametro nominal, en mm.
— Presion de timbre, en kPa.
— Numero de identificacion, que permita conocer el historial de su fabricacidn.

— Fecha de terminacion de la fabricacion del tubo.
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2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
TRANSPORTE Y ACOPIO EN OBRA
El transporte desde la fabrica a la obra no se iniciara hasta que haya finalizado el periodo de curado.

Los tubos se transportaran sobre unas cunas de madera que garanticen la inmovilidad transversal y
longitudinal de la carga, asi como la adecuada sujecion de los tubos apilados, que no estaran
directamente en contacto entre si, sino a través de elementos eldsticos, como madera, gomas o
sogas.

Los tubos se descargaran, cerca del lugar donde deban ser colocados y de forma que puedan
trasladarse con facilidad al lugar en que hayan de instalarse. Se evitara que el tubo quede apoyado
sobre puntos aislados.

El acopio de los tubos en obra se hard en posicion horizontal, sujetos mediante calzos de madera,
salvo que se disponga de alguna solera rigida que garantice el acopio vertical en las debidas
condiciones de seguridad.

Durante su permanencia en la obra, antes del tapado de las zanjas o terraplenados, los tubos
deberan quedar protegidos de acciones o elementos que puedan danarles, como transito o
voladuras.

EJECUCION DE LAS OBRAS

Los tubos se instalardan en una zanja cuyo ancho serd como minimo treinta centimetros (30 cm)
mayor que el diametro nominal del tubo, medido dicho ancho a nivel de la generatriz superior.

El entronque de los tubos con pozos, o arquetas, se realizara recibiendo el tubo con mortero,
quedando enrasado su extremo con la cara interior de la arqueta o pozo.

Los tubos iran apoyados sobre una cama de hormigdén en masa HM-20 de doscientos kilopondios
por centimetro cuadrado (200 kp/cm?) de resistencia caracteristica.

Una vez ejecutada la cama de hormigdén de manera que el tubo apoye al menos en un dangulo de
ciento veinte grados (120°) se regularizara el hormigdn con una fina capa de mortero de seiscientos
kilogramos por metro ctibico (600 kg/m?) para, acto seguido, y mientras dure la plasticidad de éste,
colocar los tubos.

Cuando se interrumpa la colocacion de tuberias se taponaran los extremos libres para impedir la
entrada de agua o cuerpos extranos, procediendo a examinar con todo cuidado el interior de la
tuberia al reanudar el trabajo.

Las tuberias y zanjas se mantendran libres de agua, agotando con bombas o dejando desagiies en
la excavacion en caso necesario.

No se colocaran mas de cien metros (100 m) de colector sin proceder al relleno, al menos parcial de
la zanja. Se colocaran como minimo seis (6) tubos por delante de cada junta antes de terminarla
totalmente.

En el caso en que los tubos se dispongan sobre soportes de hormigon, éstos abrazaran el tubo en
su parte inferior un angulo de por lo menos ciento veinte grados (120°) y tendran una dimension
minima en el sentido longitudinal de la conduccién de treinta centimetros (30 cm).

La distancia entre ejes de dos (2) soportes sucesivos sera igual a cero con sesenta (0,60) veces la
longitud del tubo.

Los dos soportes de un mismo tubo estaran siempre construidos con los mismos materiales.
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Las embocaduras en las entradas y salidas de los tubos seran ejecutadas conforme a la practica
habitual de este tipo de obras, respetando las condiciones de los planos, y del presente Pliego en
cuanto a instalacion, dimensiones, encofrados, hormigones, puesta en obra y curado del hormigdn,
desencofrado, etc.

3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metros lineales (m) realmente ejecutados segiin planos, descontando las
interrupciones debidas a registros, arquetas, etc y se abonara al precio indicado en el Cuadro de
Precios n2 1.

El precio incluye:

e La fabricacion de los tubos y elementos auxiliares, su transporte, montaje, pruebas,
protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de obra sea necesario para su colocacion
definitiva, asi como el material y la puesta en obra del material de asiento.

e las pérdidas de material por recortes y los empalmes que se hayan efectuado.
e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.
e El transporte de maquinaria a pie de obra

Las tuberias que sean objeto de medicidn a los efectos de su abono, deberdn hallarse totalmente
colocadas, con sus sujeciones, recubrimientos y demas elementos que integren las mismas y haber
sido sometidas con éxito a las pruebas de presidn y/o estanqueidad.

En las instalaciones con grado de dificultad especificado, se incluye, ademas, la repercusién de las
piezas especiales a colocar.

Las excavaciones y el relleno seran objeto de abono independiente.

OBA020$TUBO DE HORMIGON EN MASA SOBRE CAMA DE HORMIGON

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

Tubos prefabricados de hormigdén en masa, utilizados en las obras de desagiie transversales a la
traza, como colectores bajo cunetas y conduccién a los cauces naturales o como drenes con objeto
de recoger las filtraciones en plataforma.

CONDICIONES GENERALES

Los tubos prefabricados de hormigdn en masa estaran fabricados por centrifugado u otro proceso
que garantice una elevada compacidad, con un proceso de curado controlado.

Los tubos cumplirdan el vigente "Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para tuberias de
Saneamiento de Poblaciones".

El Contratista debera garantizar ante el Director de Obra que el fabricante proveedor de los tubos
cuenta con el certificado o sello de calidad de su producto, de acuerdo con lo dispuesto en la norma
UNE —EN 1916:2008.
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Los hormigones y sus componentes elementales cumpliran ademas las condiciones de la EHE:

La superficie interior sera suficientemente lisa e impermeable y los tubos seran fuertes, duraderos,
libres de defectos, grietas o deformaciones.

Los ensayos que tendran que realizarse son:

— Examen visual del aspecto general de los tubos y piezas para juntas y comprobacion de
dimensiones y espesores.

— Ensayo de estanqueidad.
— Ensayo de aplastamiento.
— Ensayo de flexion longitudinal.

Sin perjuicio de la existencia del certificado de calidad antes mencionado, el Director de Obra se
reserva el derecho de realizar en fabrica, por medio de sus representantes, cuantas verificaciones
de fabricacion y ensayos de materiales estime precisos para el control de las diversas etapas de
fabricacidn, segun las prescripciones de este pliego.

A estos efectos, el Contratista, en el caso de no proceder por si mismo a la fabricacion de los tubos,
deberd hacer constar este derecho del ADIF en su contrato con el fabricante.

El fabricante avisara al Director de la Obra con quince dias (15 d) de antelacion, como minimo, del
comienzo de fabricacion de los tubos y de la fecha en que se propone efectuar las pruebas.

El Director de la Obra exigira al Contratista el certificado de garantia de que se efectuaron en forma
satisfactoria los ensayos y de que los materiales utilizados en la fabricacion cumplieron las
especificaciones correspondientes. Este certificado podrd sustituirse por un sello de calidad
reconocido oficialmente.

El Director de la Obra, si lo estima necesario, podra ordenar en cualquier momento la realizacion de
ensayos sobre lotes, aunque hubiesen sido ensayados en fabrica, para lo cual el Contratista avisado
previamente por escrito, facilitara los medios necesarios para realizar estos ensayos de los que se
levantara acta, y los resultados obtenidos en ellos prevaleceran sobre cualquier otro anterior.

Cada entrega en obra de los tubos y elementos sera acompanada de un albaran especificando
naturaleza, numero, tipo y referencia de las piezas que la componen y debera hacerse con el ritmo
y plazos senalados en el Plan de Obra, o en su caso por el Ingeniero Director. Las piezas que hayan
sufrido averias durante el transporte o que presenten defectos seran rechazadas.

Los ensayos de recepcion, en el caso de que el Director de las Obras lo considere oportuno, podran
sustituirse por un certificado en el que se expresen los resultados satisfactorios de los ensayos de
estanqueidad, aplastamiento y flexidn longitudinal del lote a que pertenezcan los tubos o los
ensayos de autocontrol sistematicos de fabricacion que garanticen las propiedades anteriores.

Respecto al tipo de juntas propuestas, el Director de Obra podra ordenar ensayos de estanqueidad
de tipos de juntas. En este caso, el ensayo se hara en forma analoga al de los tubos, disponiéndose
dos trozos de tubo, uno a continuacion del otro, unidos por su junta, cerrando los extremos libres
con dispositivos apropiados y siguiendo el mismo procedimiento que para los tubos, se comprobara
que no existe pérdida alguna.

La tolerancia para el didametro interior del tubo se establece en uno por ciento (1%) de su diametro
nominal, sin exceder de quince milimetros (15 mm). Ademas, el promedio de los diametros minimos
en las cinco secciones resultantes de dividir la longitud del tubo en cuatro partes iguales, no debe
ser inferior a su didmetro nominal.
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La tolerancia para el espesor del tubo se establece en cinco por ciento (5%) de su espesor nominal.
Esta misma tolerancia se establece para el nicleo de los tubos pretensados.

La ovalizacidn en la zona de junta debera ser tal que la diferencia entre sus diametros interiores
maximo y minimo no exceda del cero con cinco por ciento (0,5%) del diametro nominal del tubo.

La tolerancia para la longitud del tubo se establece en uno por ciento (1%) de su longitud nominal.

Todos los elementos de la tuberia llevaran grabados de forma indeleble los distintivos y marcas
siguientes:

— Distintivo de fabrica.

— Diametro nominal, en mm.

— Presion de timbre, en kPa.

— Numero de identificacidn, que permita conocer el historial de su fabricacidn.

— Fecha de terminacion de la fabricacion del tubo.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
TRANSPORTE Y ACOPIO EN OBRA
El transporte desde la fabrica a la obra no se iniciara hasta que haya finalizado el periodo de curado.

Los tubos se transportaran sobre unas cunas de madera que garanticen la inmovilidad transversal y
longitudinal de la carga, asi como la adecuada sujecién de los tubos apilados, que no estaran
directamente en contacto entre si, sino a través de elementos elasticos, como madera, gomas o
sogas.

Los tubos se descargaran, cerca del lugar donde deban ser colocados y de forma que puedan
trasladarse con facilidad al lugar en que hayan de instalarse. Se evitara que el tubo quede apoyado
sobre puntos aislados.

El acopio de los tubos en obra se hard en posicion horizontal, sujetos mediante calzos de madera,
salvo que se disponga de alguna solera rigida que garantice el acopio vertical en las debidas
condiciones de seguridad.

Durante su permanencia en la obra, antes del tapado de las zanjas o terraplenados, los tubos
deberan quedar protegidos de acciones o elementos que puedan danarles, como transito o
voladuras.

EJECUCION DE LAS OBRAS

Los tubos se instalaran en una zanja cuyo ancho sera como minimo treinta centimetros (30 cm)
mayor que el diametro nominal del tubo, medido dicho ancho a nivel de la generatriz superior.

El entronque de los tubos con pozos, o arquetas, se realizara recibiendo el tubo con mortero,
quedando enrasado su extremo con la cara interior de la arqueta o pozo.

Los tubos iran apoyados sobre una cama de hormigén en masa HM-20 de doscientos kilopondios
por centimetro cuadrado (200 kp/cm?) de resistencia caracteristica.

Una vez ejecutada la cama de hormigdn de manera que el tubo apoye al menos en un dngulo de
ciento veinte grados (120°) se regularizara el hormigdn con una fina capa de mortero de seiscientos
kilogramos por metro ctibico (600 kg/m?) para, acto seguido, y mientras dure la plasticidad de éste,
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colocar los tubos.

Cuando se interrumpa la colocacion de tuberias se taponaran los extremos libres para impedir la
entrada de agua o cuerpos extranos, procediendo a examinar con todo cuidado el interior de la
tuberia al reanudar el trabajo.

Las tuberias y zanjas se mantendran libres de agua, agotando con bombas o dejando desagiies en
la excavacion en caso necesario.

No se colocaran mas de cien metros (100 m) de colector sin proceder al relleno, al menos parcial de
la zanja. Se colocardn como minimo seis (6) tubos por delante de cada junta antes de terminarla
totalmente.

En el caso en que los tubos se dispongan sobre soportes de hormigon, éstos abrazaran el tubo en
su parte inferior un angulo de por lo menos ciento veinte grados (120°) y tendran una dimension
minima en el sentido longitudinal de la conduccién de treinta centimetros (30 cm).

La distancia entre ejes de dos (2) soportes sucesivos sera igual a cero con sesenta (0,60) veces la
longitud del tubo.

Los dos soportes de un mismo tubo estaran siempre construidos con los mismos materiales.

Las embocaduras en las entradas y salidas de los tubos seran ejecutadas conforme a la practica
habitual de este tipo de obras, respetando las condiciones de los planos, y del presente Pliego en
cuanto a instalacion, dimensiones, encofrados, hormigones, puesta en obra y curado del hormigdn,
desencofrado, etc.

3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonard por metros lineales (m) realmente ejecutados segtin planos, descontando las
interrupciones debidas a registros, arquetas, etc y se abonara al precio indicado en el Cuadro de
Precios n2 1.

El precio incluye:

e la fabricacion de los tubos y elementos auxiliares, su transporte, montaje, pruebas,
protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de obra sea necesario para su colocacion
definitiva, asi como el material y la puesta en obra del material de asiento.

e las pérdidas de material por recortes y los empalmes que se hayan efectuado.
e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.
e El transporte de maquinaria a pie de obra

Las tuberias que sean objeto de medicidn a los efectos de su abono, deberan hallarse totalmente
colocadas, con sus sujeciones, recubrimientos y demas elementos que integren las mismas y haber
sido sometidas con éxito a las pruebas de presidn y/o estanqueidad.

En las instalaciones con grado de dificultad especificado, se incluye, ademas, la repercusion de las
piezas especiales a colocar.

Las excavaciones y el relleno seran objeto de abono independiente.
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OBA030$TUBO DE PLASTICO PARA DRENAJE SOBRE CAMA DE ARENA

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

La unidad consiste en el suministro y coloccidon de tubos de plastico PVC, PP, PE, tanto lisos, como
corrugado doble pared y corrugado ranurado, que se utilicen como colectores de desagiie y como
tuberias de drenaje.

CONDICIONES GENERALES

Se tendra en cuenta lo dispuesto en la UNE 53994-2020 o equivalente Plasticos. Tubos y accesorios
de poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U), polietileno (PE) y polipropileno (PP) para drenaje
enterrado en obras de edificacidn e ingenieria civil y drenaje agricola.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Transporte y manipulacién.

La manipulacién de los tubos en fabrica y transporte a obra debera hacerse sin que sufran golpes o
rozaduras. Se depositaran sin brusquedades en el suelo, no dejandolos caer; se evitara rodarlos
sobre piedras, y en general, se tomaran las precauciones necesarias para su manejo de tal manera
que no sufran golpes de importancia. Para el transporte los tubos se colocaran en el vehiculo en
posicion horizontal y paralelamente a la direccion del medio de transporte. Cuando se trata de tubos
de cierta fragilidad en transportes largos, sus cabezas deberan protegerse adecuadamente.

El Contratista debera someter a la aprobacion del Director de Obra el procedimiento de descarga en
obra y manipulacién de los tubos.

No se admitiran para su manipulacion dispositivos formados por cables desnudos ni por cadenas
que estén en contacto con el tubo. El uso de cables requerird un revestimiento protector que
garantice que la superficie del tubo no quede danada.

Es conveniente la suspension por medio de bragas de cinta ancha con el recubrimiento adecuado.

Al proceder a la descarga conviene hacerlo de tal manera que los tubos no se golpeen entre si o
contra el suelo. Los tubos se descargaran, a ser posible cerca del lugar donde deben ser colocados
en la zanja, y de forma que puedan trasladarse con facilidad al lugar de empleo. Se evitara que el
tubo quede apoyado sobre puntos aislados.

Tanto en el transporte como en el apilado se tendra presente el nimero de capas de tubos que
puedan apilarse de forma que las cargas de aplastamiento no superen el cincuenta por ciento de la
de prueba.

Se recomienda, siempre que sea posible, descargar los tubos al borde de zanja, para evitar sucesivas
manipulaciones. En el caso de que la zanja no estuviera abierta todavia se colocaran los tubos,
siempre que sea posible, en el lado opuesto a aquel en que se piensen depositar los productos de
la excavacion y de tal forma que queden protegidos del transito, de los explosivos, etc...

Zanjas para alojamiento de las tuberias.

Profundidad de las zanjas.

La profundidad minima de las zanjas y sin perjuicio de consideraciones funcionales, se determinara
de forma que las tuberias resulten protegidas de los efectos del trafico y cargas exteriores, asi como
preservadas de las variaciones de temperatura del medio ambiente. Para ello, el Proyectista debera
tener en cuenta la situacion de la tuberia (seglin sea bajo calzada o lugar de trafico mas o menos
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intenso, o bajo aceras o lugar sin trafico), el tipo de relleno, la pavimentacion si existe, la formay
calidad del lecho de apoyo, la naturaleza de las tierras, etc. Como norma general bajo las calzadas
o en terreno de trafico rodado posible, la profundidad minima sera tal que la generatriz superior de
la tuberia quede por lo menos a un metro de la superficie; en aceras o lugares sin trafico rodado
puede disminuirse este recubrimiento a sesenta centimetros. Si el recubrimiento indicado como
minimo no pudiera respetarse por razones topograficas, por otras canalizaciones, etc..., se tomaran
las medidas de proteccidon necesarias.

Las condiciones de saneamiento se situaran en plano inferior a las de abastecimiento, con distancias
vertical y horizontal entre una y otra no menor de un metro, medido entre planos tangentes,
horizontales y verticales a cada tuberia mas proxima entre si. Si estas condiciones no pudieran
mantenerse justificadamente o fuera preciso, cruces con otras canalizaciones, deberan adoptarse
precauciones especiales.

Anchura de las zanjas.

El ancho de la zanja depende del tamano de los tubos, profundidad de la zanja, taludes de las
paredes laterales, naturaleza del terreno y consiguiente necesidad o no de entibacion, etc..; como
norma general, la anchura minima no debe ser inferior a setenta centimetros y se debe dejar un
espacio de veinte centimetros a cada lado del tubo seglin el tipo de juntas. Al proyectar la anchura
de la zanja se tendra en cuenta si su profundidad o la pendiente de su solera exigen el montaje de
los tubos con medios auxiliares especiales (porticos, carretones, etc...).

Apertura de las zanjas.

Se recomienda que no transcurran mas de ocho dias entre la excavacion de la zanja y la colocacion
de la tuberia.

En el caso de terrenos arcillosos o margosos de facil meteorizacidn, si fuese absolutamente
imprescindible efectuar con mas plazo la apertura de las zanjas, se debera dejar sin excavar unos
veinte centimetros sobre la rasante de la solera para realizar su acabado en plazo inferior al citado.

Montaje de los tubos.

Los tramos de tubo situados bajo la proyeccion de plataforma ferroviaria iran colocados sobre una
solera de hormigén en masa HM-20 de diez centimetros (10 cm) de espesor. En este tramo se
recubrird el tubo con veinte centimetros (20 cm) de hormigén en masa HM-20 sobre la generatriz
superior del mismo.

Fuera de este tramo la tuberia apoyara sobre una cama de arena de diez centimetros (10 cm) de
espesor y se rellenard con arena con un espesor de veinticinco centimetros (25 cm) por encima de
la generatriz superior.

Para los tubos ranurados se utilizara relleno con material filtrante con un espesor de veinticinco (25
cm) por encima de la generatriz superior.

Los rellenos se realizaran de acuerdo a las prescripciones definidas en el capitulo OAD “RELLENOS"
del presente Pliego.

El entronque de los tubos con pozos, arquetas y boquillas de cafios se realizara recibiendo el tubo
con mortero, quedando enrasado su extremo con la cara interior de la arqueta, pozo o boquilla.

En la manipulacion de los tubos para el montaje de tuberia se tendra en cuenta lo expuesto
anteriormente.

Antes de bajar los tubos a la zanja se examinardn éstos y se apartaran los que presenten deterioros.

Una vez los tubos en el fondo de la zanja, se examinaran nuevamente para cerciorarse de que su
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interior esta libre de tierra, piedras, utiles de trabajo, etc... y se realizara su centrado y perfecta
alineacion, conseguido lo cual procedera a calzarlos y acodalarlos con un poco de material de relleno
para impedir su movimiento. Cada tubo debera centrarse perfectamente con el adyacente. si se
precisase reajustar algun tubo, debera levantarse el relleno y prepararlo como para su primera
colocacion.

Las tuberias y zanjas se mantendran libres de agua, para ello es buena practica montar los tubos en
sentido ascendente asegurando el desagiie en los puntos bajos.

Al interrumpirse la colocacion de la tuberia se evitara su obstruccién y se asegurara su desagiie,
procediendo, no obstante, esta precaucion, a examinar con todo cuidado el interior de la tuberia al
reanudar el trabajo por si pudiera haberse introducido alglin cuerpo extrano en la misma.

Pruebas de la tuberia instalada. Pruebas por tramos.

Se deberd probar al menos el diez por ciento de la longitud total de la red, salvo que el Pliego de
Prescripciones Técnicas Particulares fije otra distinta. El Director de la Obra determinara los tramos
que deberdn probarse.

Una vez colocada la tuberia de cada tramo, construidos los pozos y antes del relleno de la zanja, el
Contratista comunicard al Director de Obra que dicho tramo esta en condiciones de ser probado. El
Director de Obra en el caso de que decide probar ese tramo fijara la fecha, en caso contrario
autorizara el relleno de la zanja.

La prueba se realizara obturando la entrada de la tuberia en el pozo de aguas abajo y cualquier otro
punto por el que pudiera salirse el agua; se llenara completamente de agua la tuberia y el pozo de
aguas arriba del tramo a probar.

Transcurridos treinta minutos del llenado se inspeccionaran los tubos, las juntas y los pozos,
comprobandose que no ha habido pérdida de agua.

Todo el personal, elementos y materiales necesarios para la realizacién de las pruebas seran de
cuenta del Contratista.

Excepcionalmente, el Director de Obra podra sustituir este sistema de prueba por otro
suficientemente constatado que permita la deteccion de fugas.

Si se aprecian fugas durante la prueba, el Contratista las corregira procediéndose a continuaciéon a
una nueva prueba. En este caso el tramo en cuestion no se tendra en cuenta para el cdmputo de la
longitud total a ensayar.

Revision general.

Una vez finalizada la obra y antes de la recepcidon provisional, se comprobarda el buen
funcionamiento de la red vertiendo agua en los pozos de registro de cabecera o, mediante las
camaras de descarga si existieses, verificando el paso correcto de agua en los pozos registro aguas
abajo.

El Contratista suministrara el personal y los materiales necesarios para esta prueba.
3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metros lineales (m) realmente ejecutados segin planos, descontando las
interrupciones debidas a registros, arquetas, etc y se abonara al precio indicado en el Cuadro de
Precios n2 1.

e El precio incluye:
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e la fabricacion de los tubos y elementos auxiliares, su transporte, montaje, pruebas,
protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de obra sea necesario para su colocacion
definitiva, asi como el material y la puesta en obra del material de asiento.

e Las pérdidas de material por recortes y los empalmes que se hayan efectuado.
e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.
e El transporte de maquinaria a pie de obra

Las tuberias que sean objeto de medicion a los efectos de su abono, deberan hallarse totalmente
colocadas, con sus sujeciones, recubrimientos y demas elementos que integren las mismas y haber
sido sometidas con éxito a las pruebas de presidon y/o estanqueidad.

En las instalaciones con grado de dificultad especificado, se incluye, ademas, la repercusion de las
piezas especiales a colocar.

Las excavaciones y el relleno seran objeto de abono independiente.

OBAOLO$FORMACION DE MECHINAL DE HASTA 90 MM DE DIAMETRO

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

Perforacidn en un muro o paramento de hormigdn proyectado con el propdsito de dejar salir el agua
desde su trasdds evitando que se generen empujes hidrostaticos. Pueden ser puntuales para drenar
puntos concretos del paramento o perforarse en malla regular en toda su superficie.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se pueden ejecutar perforando el muro o paramento y profundizando al menos una vez el espesor
del mismo. En elementos de nueva construccion también se pueden colocar los tubos antes de
proceder al hormigonado, debidamente introducidos en el terreno o conectados en la capa filtrante
del trasdos del muro si existiera. Las perforaciones finales no tendran menos de 90 mm. de diametro
para permitir su inspeccidon y limpieza y se emplearan tubos compuestos por pvcy forro de geotextil
con funcidn de filtro. Excepcionalmente se podra reducir el diametro de la perforacion a 50 mm. en
trabajos de mantenimiento realizados con medios de elevacién sobre la plataforma.

En el caso de mallas regulares de perforaciones el espaciado maximo sera de un tubo cada 9 m?.
3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metro lineal (m) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n? 1

El precio incluye:

o El tubo dren, geotextil y las operaciones y maquinaria necesarias para instalarlo, incluso si
se requiere trabajos en altura.

e El transporte de maquinaria a pie de obra
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OBA050$TUBO DE FUNDICION DUCTIL I/ JUNTA ELASTOMERICA

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

Canalizacidn con tubo de fundicién ductil y colocacidn de accesorios seglin norma IS0 2531:2009,
colocados en el fondo de la zanja.

Se consideran los siguientes tipos de accesorios:
— Piezas en forma de T para derivaciones.
— Piezas en forma de codo para cambios de direccidn.
— Reducciones de diametro con conos y placas de reduccion.

— Elementos para realizar las uniones de tubos y piezas especiales de canalizacion con los
correspondientes accesorios de fundicion ductil.

Se consideran los siguientes grados de dificultad de montaje para los tubos:

— Grado medio, que corresponde a una red equilibrada en tramos lineales y con accesorios
(distribuciones de agua, gas, calefaccion, etc.).

— Sin especificacién del grado de dificultad, que corresponde a una red donde pueden darse
tramos lineales, equilibrados y con predominio de accesorios indistintamente a lo largo de
su recorrido (instalaciones de obras de ingenieria civil, etc.).

Se han considerado los siguientes tipos de unidn:

Unién de campana con anilla elastomérica.

Unién de campana con anilla elastomérica y contrabrida de estanqueidad.

Unién de campana con anilla elastomérica y contrabrida de traccion.
— Unidn por testa con bridas locas, anillas elastoméricas y manguito en cada unidn.
La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
— Comprobacion y preparacion del plano de soporte (en canalizaciones para enterrar).
— Replanteo de la conduccidn.
— (Colocacidén del elemento en su posicidn definitiva.
— Ejecucion de todas las uniones necesarias.

— Limpieza de la tuberia.

Retirada de la obra de recortes de tubos, materiales para juntas, etc.

No se incluye, en las instalaciones sin especificacion del grado de dificultad, la colocacion de
accesorios. La variacion del grado de dificultad en los distintos tramos de la red no permite fijar la
repercusion de accesorios; por ello, su colocacién se considera una unidad de obra distinta.

CONDICIONES GENERALES

La posicion sera la reflejada en la Documentacion Técnica o, en su defecto, la indicada por la



D adif D adif

Direccion Facultativa.

Las juntas seran estancas a la presidon de prueba, resistiran los esfuerzos mecanicos y no produciran
alteraciones apreciables en el régimen hidraulico de la tuberia.

El accesorio quedara alineado con la directriz de los tubos a conectar.

La union entre dos elementos de la canalizacidn estara realizada de forma que el extremo liso de
uno de ellos, penetre en el extremo en forma de campana del otro.

La estanqueidad se obtiene por la compresion de la anilla elastomérica situada en el interior del
extremo de la campana mediante la introduccion del extremo liso o bien, mediante una contrabrida
que se apoya en el anillo extremo de la campana y que se sujeta con tornillos de cabeza en aquellos
casos en que se indica que la unidn tiene contrabrida de estanqueidad.

En las uniones con contrabrida de estanqueidad, ésta tendra colocados todos los bulones, los cuales
estaran apretados con el siguiente par:

— Bulones de veinticinco milimetros (25 mm): ciento veinte kiloNewton (120 kN).

— Bulones de treinta y dos milimetros (32 mm): doscientos cuarenta kiloNewton (240 kN).

En las uniones con contrabrida de traccion, ésta tendra colocados todos los bulones y estara en
contacto en todo su perimetro con la boca de la campana.

En las uniones embridadas, la brida tendra colocados todos sus tornillos y la junta de estanqueidad.

En las uniones por testa, la estanqueidad se obtiene por la compresion de los dos anillos
elastoméricos colocados en cada extremo del manguito de reaccidon, comprimidos por las bridas.

Colocacion enterrada

Se situara sobre un lecho de apoyo, cuya composicion y espesor cumplira lo especificado en la
Documentacion Técnica.

Quedaran centrados y alineados dentro de la zanja.

Si la tuberia tiene una pendiente mayor o igual al veinticinco por ciento (>= 25%) estara fijada
mediante bridas metalicas ancladas a dados macizos de hormigon.

La tuberia quedara protegida de los efectos de cargas exteriores, del trafico (en su caso),
inundaciones de la zanja y de las variaciones térmicas.

Para contrarrestar las reacciones axiales que se producen al circular el fluido, los puntos singulares
(curvas, reducciones, etc.), estaran anclados en dados macizos de hormigon.

En caso de coincidencia de tuberias de agua potable y de saneamiento, las de agua potable pasaran
por un plano superior a las de saneamiento e iran separadas tangencialmente cien centimetros (100
cm).

Por encima del tubo habra un relleno de tierras compactadas, que cumplird las especificaciones de
su pliego de condiciones.

Distancia de la generatriz superior del tubo a la superficie:
— En zonas de trafico rodado: mayor o igual a cien centimetros (>= 100 cm).

— En zonas sin trafico rodado: mayor o igual a sesenta centimetros (>= 60 cm).
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2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
CONDICIONES GENERALES
La descarga y manipulacion de los elementos se hara de forma que no reciban golpes.
Para realizar la union de los tubos no se forzaran ni deformaran los extremos.

La union entre los tubos y otros elementos de obra se realizara garantizando la no transmision de
cargas, la impermeabilidad y la adherencia con las paredes.

Cada vez que se interrumpa el montaje, se taparan los extremos abiertos.

El lubricante que se utilice para las operaciones de union de los tubos no sera agresivo para el
material del tubo ni para el anillo elastomérico, incluso a temperaturas elevadas del efluente.

Si se cortase algun tubo, se hara perpendicularmente al eje y se eliminaran las rebabas.

A todas las superficies que hayan sido mecanizadas se les repondra el recubrimiento afectado por
medio de pintura epoxi de secado rapido.

Los bulones de las bridas y contrabridas se apretaran en diferentes pasadas, siguiendo un orden de
diametros opuestos.

Las hembras de las uniones de los ramales embridados se apretaran con una llave dinamométrica
hasta el valor indicado en la Documentacion Técnica.

Una vez terminada la instalacidn se limpiara interiormente haciendo pasar un disolvente de aceites
y grasas, Yy finalmente agua, utilizando los desaglies previstos para estas operaciones.

Si la tuberia es para abastecimiento de agua, se procederda a un tratamiento de depuracion
bacterioldgica después de limpiarla.

Colocacion enterrada

Antes de bajar los elementos a la zanja la Direccién Facultativa los examinara, rechazando los que
presenten algun defecto.

Antes de la colocacidon de los elementos se comprobara que la rasante, la anchura, la profundidad
y el nivel freatico de la zanja corresponden a los especificados en la Documentaciéon Técnica. En caso
contrario se avisara a la Direccion Facultativa.

Durante el proceso de colocacion no se produciran desperfectos en la superficie del tubo. Se
recomienda la suspension del tubo por medio de bragas de cinta ancha con el recubrimiento
adecuado.

El fondo de la zanja estard limpio antes de bajar los elementos.

La anchura de la zanja serd mas grande que el diametro del elemento mas sesenta centimetros (60
cm).

Si la tuberia tiene una pendiente mayor al diez por ciento (> 10%), la colocacidn de los tubos se
realizara en sentido ascendente. De no ser posible, habra que fijarla provisionalmente para evitar
el deslizamiento de los tubos.

Los tubos se calzardn y acodaran para impedir su movimiento.
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Una vez colocados los elementos dentro de la zanja, se comprobara que su interior esté libre de
elementos que puedan impedir su asentamiento o funcionamiento correctos (tierras, piedras,
herramientas de trabajo, etc.).

Las tuberias y las zanjas se mantendran libres de agua, achicando con bomba o dejando desagiies
en la excavacion.

No se montaran tramos de mas de cien metros (100 m) de largo sin hacer un relleno parcial de la
zanja dejando las juntas descubiertas. Este relleno cumplira las especificaciones técnicas del relleno
de la zanja.

Una vez situada la tuberia en la zanja, parcialmente rellena excepto en las uniones, se realizaran
las pruebas de presidn interior y de estanqueidad segln la normativa vigente.

No se procederad al relleno de la zanja sin autorizacion expresa de la Direccion Facultativa.

Los dados de anclaje se realizaran una vez lista la instalacion. Se colocaran de forma que las juntas
de las tuberias y de los accesorios sean accesibles para su reparacion.

3. MEDICION Y ABONO

Se mediran y abonaran por metros lineales (m) realmente ejecutados segun planos, descontando
las interrupciones debidas a registros, arquetas, etc y se abonara al precio indicado en el Cuadro de
Precios n2 1.

El precio incluye:

e La fabricacion de los tubos y elementos auxiliares, su transporte, montaje, pruebas,
protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de obra sea necesario para su colocacién
definitiva, asi como el material y la puesta en obra del material de asiento.

e las pérdidas de material por recortes y los empalmes que se hayan efectuado.
e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.
e El transporte de maquinaria a pie de obra

Las tuberias que sean objeto de medicion a los efectos de su abono, deberdn hallarse totalmente
colocadas, con sus sujeciones, recubrimientos y demas elementos que integren las mismas y haber
sido sometidas con éxito a las pruebas de presidn y/o estanqueidad.

En las instalaciones con grado de dificultad especificado, se incluye, ademas, la repercusion de las
piezas especiales a colocar.

Las excavaciones y el relleno seran objeto de abono independiente.
OBAO60SHINCA HORIZONTAL DE TUBO

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

DEFINICION

Se trata de la introduccion en el terreno, partiendo de un pozo de ataque, de una cabeza de avance
seguida de elementos de tuberia. El proceso de avance es un conjunto de excavacion y empuje.
Simultaneamente un equipo de gatos hidraulicos situados en el pozo de ataque, empujan sobre los
tubos, no quedando los alrededores de la excavacion alterados de forma apreciable.

La longitud de la perforacion sera la definida por la documentacion técnica. La alineacion del tubo
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sera la definida en la documentacién técnica o la especificada, en su caso por la Direccion de obra.
CONDICIONES GENERALES

Todas las tuberias de hormigén armado para colocacién mediante hinca, cumpliran las condiciones
especificadas para la unidad 0BA010$% "Tubo de hormigdn armado sobre cama de hormigén" con
las modificaciones siguientes:

— Como minimo, perteneceran a la clase 135 de la clasificacion segun la norma UNE-EN
1916:2008.

— No seran suministradas antes de los 28 dias desde su fabricacion.

— Tendran las superficies de empuje al final del tubo perpendiculares al eje y libres de
ondulaciones y protuberancia.

— La resistencia caracteristica a compresion del hormigdn utilizado en la fabricacion de las
tuberias a instalar mediante técnicas de hinca con empujador no seran menores de 500
kg/cm2,

— Las tuberias de hormigén armado que vayan a ser instaladas con técnicas de hinca con
empujador deberan ser dimensionadas para resistir sin fisuras ni roturas los esfuerzos a que
han de estar sometidos durante la instalacién, de forma que la tensién maxima de trabajo
del hormigdn no supere, en ninglin momento, el valor de 0,375 veces la resistencia a rotura
de este material.

El Contratista debera suministrar a la direccion de Obra, para su aprobacion, los planos constructivos
de las tuberias, asi como el sistema de junta a emplear, adjuntando ademas los calculos
estructurales de la misma, asi como la ley de distribucidn de esfuerzos debido a las operaciones de
hinca.

En la documentacion antedicha quedaran definidas asimismo las siguientes caracteristicas:
— Longitud total y efectiva de la tuberia
— Disposicién general de las armaduras
— Detalle de la junta definiendo el angulo de giro admisible
— Area de las superficies de empuje en los extremos de los tubos
— (argas de empuje maximo para las que la tuberia ha sido proyectada

— El didametro nominal minimo a considerar para las tuberias colocadas con empujador sera de
1m.

— Las tuberias hincadas dispondran de mallas de armadura de refuerzo en ambas caras, por lo
que no se admiten disposiciones elipticas.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Se protegeran los servicios publicos afectados por las obras, sefalizandose convenientemente la
zona de obras.

Se eliminaran los elementos que puedan entorpecer los trabajos de ejecucion de la partida.

A la vez que avanza la cabeza, se iran retirando hacia el exterior los materiales excavados. La
direccion de la hinca se controlara de forma continua, mediante un laser situado en el pozo de



D adif D adif

ataque, que incide sobre un reticulo situado en la cabeza de avance.

El inicio de la hinca y la retirada de la cabeza de avance, se realizaran mediante pozos auxiliares,
las caracteristicas de los cuales cumpliran lo especificado por la documentacion técnica o en su
defecto la direccion de obra.

En los pozos de ataque se situaran las bases para recibir los apoyos de los gatos hidraulicos. Estas
bases estaran dimensionadas para poder transmitir a las paredes del recinto del pozo, la totalidad
de los esfuerzos producidos durante el proceso de hinca. El nimero de gatos hidraulicos dependera
del diametro del tubo y de la resistencia al rozamiento que ofrezca el terreno.

Introducida la longitud del primer tubo, se retrocede con los gatos y la corona de empuje, para pasar
a emboquillar el segundo tubo. Este ciclo se repite sucesivamente hasta introducir la longitud
prevista.

Para reducir el rozamiento exterior entre tubo y terreno se puede emplear un lubricante a base de
bentonita.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores de gas, restos de construcciones, etc.) se
suspenderan los trabajos y se informara a la direccion de la obra.

3. MEDICION Y ABONO

Se medirdn y abonaradn por metros lineales (m) realmente ejecutados, y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:

e la fabricacion de los tubos y elementos auxiliares, su transporte, montaje, pruebas,
protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de obra sea necesario para su colocacién
definitiva, asi como el material y la puesta en obra del material de asiento.

e Las pruebas en zanja antes indicadas, siendo de cuenta del contratista cualquier dispositivo,
material y construccion auxiliar necesarios para su realizacion.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

OBB. ARQUETAS, POZO0S Y CAMARAS
0BB010$SUMINISTRO Y COLOCACION DE ARQUETA PREFABRICADA PARA DRENAJE

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

La unidad consiste en el suministro y cololacién de arqueta prefabricada, colocada sobre base de 10
cm de hormigon.

Se trata de las arquetas a construir para conexion de las cunetas con los colectores o entre distintos
tramos de tuberias.

CONDICIONES GENERALES

Las arquetas se construiran con la forma y dimensiones indicadas en los planos utilizando hormigén
de resistencia caracteristica 20N/mm2, en masa o armado segln disefio para las distintas
profundidades, y seran de aplicaciéon las prescripciones definidas en los articulos OHA010$
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"Hormigdn en masa” y OHA020$ "Hormigdn armado o pretensado” del presente Pliego.

En el caso de la utilizacion de elementos prefabricados construidos por anillos con acoplamientos
sucesivos, se adoptaran las convenientes precauciones que impidan el movimiento relativo entre
los distintos anillos.

Las obras deben estar proyectadas para permitir la conexién de los tubos o galerias con la misma
estanqueidad que la exigida en la union de tubos entre si.

La unidn de los tubos o galerias a la obra se realizara de manera que permita la impermeabilidad y
adherencia a las paredes conforme a la naturaleza de los materiales que la constituyen.

Deberan colocarse en las tuberias rigidas juntas suficientemente eldsticas, antes y después de
acometer a la misma, para evitar que, como consecuencia de asientos desiguales del terreno, se
produzcan danos en la tuberia o en la unién entre la tuberia y la obra.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tolerancias en las dimensiones del cuerpo de las arquetas y pozos de registro no seran superiores
a diez milimetros (10 mm) respecto de lo especificado en los planos de Proyecto.

Las conexiones de tubos y cunetas se efectuaran a las cotas indicadas en los planos de Proyecto, de
forma que los extremos de los conductos queden enrasados con las caras interiores de los muros.

La parte superior de la obra se dispondra de tal manera que se eviten los derrames del terreno
circundante sobre ella o a su interior.

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de forma que su cara exterior quede
al mismo nivel que las superficies adyacentes. Se disefiaran para que puedan soportar el paso del
trafico y se tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

En el caso que el Proyecto lo considere necesario se realizara una prueba de estanqueidad.

El relleno del trasdés de la fabrica se ejecutara, en general, con material procedente de la
excavacion, de acuerdo con las definidas en el articulo 0AD090$ “Relleno localizado i/material y
compactado” del presente Pliego, o con hormigdn, segln se indique en el Proyecto.

Asi mismo se rellenera de arena silicea aquellos lugares que se estime oportuno

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

Las conexiones de las cunetas y tubos con las arquetas se efectuaran respetando las cotas que
resultan de los Planos, de forma que los extremos de los tubos coincidan con el paramento interior
de la arqueta.

Excepcionalmente, cuando la arqueta no esté situada en la cuneta de plataforma, la D.0. podra
autorizar la utilizacion de ladrillo, enfoscado interiormente con mortero de cemento.

Las arquetas estaran provistas de tapa de hormigdn o rejilla y pates de acero, cuando asi lo decida
la D.O.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por unidad (ud) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio indicado
en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:



D adif D adif

e El hormigon de solera, suministro y colocacién de arqueta, acoplamiento de tubos a la
arqueta y el relleno necesario para su tapado.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BB020$HORMIGON ARMADO HA-25 EN FORMACION DE ARQUETAS Y POZ0S DE REGISTRO I/ ENCOFRADO
1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

DEFINICION

Se trata de formacion de arquetas para conexidon y descarga de las cunetas a los colectores o entre
distintos tramos de tuberias o colectores, o cambios de direccion de los mismos.

CONDICIONES GENERALES

Las arquetas se construiran con la forma y dimensiones indicadas en los Planos utilizando hormigdn
armado HA-25 seglin disefio para las distintas profundidades. Seran de aplicacion las prescripciones
definidas en el articulo OHA020$" Hormigdn armado o pretensado” del presente Pliego.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las conexiones de las cunetas y tubos con las arquetas se efectuaran respetando las cotas que
resultan de los Planos, de forma que los extremos de los tubos coincidan con el paramento interior
de la arqueta.

Excepcionalmente, cuando la arqueta no esté situada en la cuneta de plataforma, la Direccién de
Obra podra autorizar la utilizacion de ladrillo, enfoscado interiormente con mortero de cemento.

Las arquetas estaran provistas de tapa de hormigén o rejilla y pates de acero, cuando asi lo decida
la Direccion de Obra.

Las arquetas de hormigon se ejecutaran con arreglo a las especificaciones contenidas en los Capitulos
OHA "Hormigones", OHB "Armaduras" y OHC "Encofrados" del presente Pliego.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonard por metros cibicos (m3) realmente ejecutados segun planos, y se abonara al
precio indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:

e La preparacion de la superficie de asiento, la solera de hormigdn, las paredes, el suministro
y colocacion de los materiales, el encofrado y desencofrado y, en su caso, las armaduras, el
bastidor, mortero de sujecién, acabados y cualquier otro trabajo, maquinaria, material o
elemento auxiliar necesario para la correcta ejecucion de la unidad de obra.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

No estd incluido en este precio la tapa o rejilla ni los pates de acero.
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0BB030$TAPA PARA ARQUETA O P0Z0
1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

La unidad consiste en el suministro y colocacion de tapa para arqueta o pozo, de hormigon
prefabricado o de acero tipo rejilla.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de forma que su cara exterior quede
al mismo nivel que las superficies adyacentes. Se disefnaran para que puedan soportar el paso del
trafico y se tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacién vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por unidad (ud) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio indicado
en el Cuadro de Precios n? 1.

El precio incluye:

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BBO0L40$PATE DE ACERO REVESTIDO CON POLIPROPILENO

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

La funcién de las escaleras de pates revestidas con polipropileno es facilitar el descenso a las
arquetas o depdsitos enterrados, asi como proteger a los operarios y facilitar su rapida evacuacion.
Comprende este articulo los pates o elementos fijos de acceso fabricados en acero liso UNE-EN-
10060:2004 y cubiertos 0 no con una cubierta de polipropileno.

CONDICIONES GENERALES

Se define esta unidad como el suministro y colocacion, de los pates (de seccion circular). En los
planos del proyecto se indican las dimensiones de estos elementos, asi como la ubicacién dentro de
las estructuras correspondientes.

El revestimiento protector de los pates sera un material polimérico termoplastico perteneciente al
grupo de las Poli olefinas (polipropileno). Este material debera cumplir las condiciones de resistencia
al desgaste, inalterabilidad al medio en que se coloque, ser imputrescible y compatible con los
materiales que le afectan (hormigdn y acero), segtin las Normas UNE o equivalentes de ensayo de
materiales plasticos.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Los pates se colocaran en obra introduciendo su anclaje en los huecos abiertos previamente por
taladro o inyectando un mortero especial de alta resistencia a base de resinas epoxi. La inyeccidn
cesara cuando rebose el mortero por fuera del hueco.

No se podra hacer uso de estos elementos hasta pasados siete dias (7 d) desde su colocacion final.
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Los anclajes de los pates deberan tener la longitud adecuada segun especificacion del fabricante o
de la Direccion de Obra. De manera previa a su colocacion se hara un desengrasado y limpieza de
los mismos para evitar oxidaciones posteriores.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por unidad (ud) realmente ejecutada seglin planos, y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n? 1.

El precio incluye:
e Pate de acero revestido de polipropileno

e Elementos auxiliares, su transporte, protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de
obra sea necesario para su colocacidn definitiva, asi como el material y la puesta en obra del
material.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BB0O50$ESCALERA GALVANIZADA EN POZ0OS DRENANTES
1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

Suministro, montaje y colocacion de escalera galvanizada en pozos drenantes visitables.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tolerancias en las dimensiones del cuerpo de los pozos no seran superiores a diez milimetros (10
mm) respecto de lo especificado en los planos de Proyecto.

Las conexiones se efectuaran a las cotas indicadas en los planos de Proyecto, de forma que los
extremos de los conductos queden enrasados con las caras interiores de los muros.

La parte superior de la obra se dispondra de tal manera que se eviten los derrames del terreno
circundante sobre ella o a su interior.

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion

3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metro lineal (m) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n2 1

El precio incluye:
e Escalera galvanizada

e Elementos auxiliares, su transporte, protecciones necesarias y cuantos equipos y mano de
obra sea necesario para su colocacidn definitiva, asi como el material y la puesta en obra del
material.

e El transporte de maquinaria a pie de obra
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OBBO60$LADRILLO CERAMICO DE UN PIE PARA FORMACION DE ARQUETA
1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

Ladrillo ceramico de un pie para formacidn de arqueta, incluso solera de hormigén de 10 cm.

Se realizaran arquetas de ladrillo cuando no esté situada en la cuneta de plataforma, se realizara
un enfoscado interior con mortero de cemento.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tolerancias en las dimensiones del cuerpo de las arquetas y pozos de registro no seran superiores
a diez milimetros (10 mm) respecto de lo especificado en los planos de Proyecto.

Las conexiones de tubos y cunetas se efectuaran a las cotas indicadas en los planos de Proyecto, de
forma que los extremos de los conductos queden enrasados con las caras interiores de los muros.

La parte superior de la obra se dispondra de tal manera que se eviten los derrames del terreno
circundante sobre ella o0 a su interior.

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de forma que su cara exterior quede
al mismo nivel que las superficies adyacentes. Se disefiaran para que puedan soportar el paso del
trafico y se tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

En el caso que el Proyecto lo considere necesario se realizara una prueba de estanqueidad.

El relleno del trasdds de la fabrica se ejecutara, en general, con material procedente de la
excavacion, de acuerdo con las prescripciones definidas en el articulo 0AD090$ “Relleno localizado
ilmaterial y compactado” del presente Pliego, o con hormigdén, segln se indique en el Proyecto.

El hormigon de solera se ejecutara de acuerdo con las prescripciones definidas en el articulo
OHA010$ “Hormigén en masa" del presente Pliego

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

Las conexiones de las cunetas y tubos con las arquetas se efectuaran respetando las cotas que
resultan de los Planos, de forma que los extremos de los tubos coincidan con el paramento interior
de la arqueta.

Las arquetas estaran provistas de tapa de hormigdn o rejilla y pates de acero, cuando asi lo decida
la D.O.

Las operaciones de la unidad comprenden:

— Replanteo de la arqueta.
— Eliminacién de las tierras sueltas del fondo de la excavacion.
— Vertido y compactacion del hormigén en formacién de solera.

— Formacion de la obra de fabrica con ladrillos, previamente humedecidos, colocados con
mortero.
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3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonard por metro cuadrado (m?) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n2 1

El precio incluye:
e Suministro y colocacion de ladrillo en ejecucion de arqueta.
e Hormigdn de solera
e Enfoscado de arqueta.
e El transporte de maquinaria a pie de obra

Las excavaciones y el relleno seran objeto de abono independiente.

OBB070$SUMINISTRO Y COLOCACION DE POZO PREFABRICADO

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION
La unidad consiste en el suministro y colocacion de pozo de hormigdn prefabricado.
CONDICIONES GENERALES

Los pozos de registro prefabricados estaran calculados para resistir, tanto las acciones del terreno,
como las sobrecargas definidas en el proyecto y seran ejecutados conforme al proyecto.

Se incluira una capa de hormigdn armado, con un armado ligero, para la solera

La solera sera de hormigdn armado y su espesor no sera inferior a veinticinco centimetros (25 cm).
El hormigodn utilizado para la construccion de la solera no sera de inferior calidad al que se utilice
en alzados cuando estos se construyan con este material.

Los elementos prefabricados construidos por anillos con acoplamientos sucesivos, se adoptaran las
convenientes precauciones que impidan el movimiento relativo entre los distintos anillos.

Las obras deben estar proyectadas para permitir la conexién de los tubos o galerias con la misma
estanqueidad que la exigida en la unién de tubos entre si.

La union de los tubos o galerias a la obra se realizara de manera que permita la impermeabilidad y
adherencia a las paredes conforme a la naturaleza de los materiales que la constituyen.

Deberdn colocarse en las tuberias rigidas juntas suficientemente eldsticas, antes y después de
acometer a la misma, para evitar que, como consecuencia de asientos desiguales del terreno, se
produzcan danos en la tuberia o en la unidén entre la tuberia y la obra.

Los pozos de registro se dispondran en los casos siguientes:
— Enlos cambios de alineacién y de pendiente de la tuberia.
— Enlas uniones de los colectores a ramales.

— En los tramos rectos de tuberia en general a una distancia maxima de cincuenta metros (50
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m). Esta distancia maxima podra elevarse hasta setenta y cinco metros (75 m) en funcién de
los métodos de limpieza previstos.

Los elementos metalicos de los pozos de registro son los cercos, las tapas y los pates de acceso.

Las caracteristicas geométricas de estos elementos se ajustaran a lo dispuesto para estos elementos
en la "Normalizacion de Elementos Constructivos".

Los cercos deberan fabricarse en fundicion gris segun la Norma UNE-EN 1561

Las tapas de registro deberan fabricarse en fundicidn con grafito esferoidal segtn la Norma UNE-EN
1563.

Los pates de acceso a los pozos de registro seran de polipropileno con alma de acero de doce
milimetros (12 mm) y se ajustardan a las especificaciones geométricas establecidas para estos
elementos en la "Normalizacion de Elementos Constructivos".

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tolerancias en las dimensiones del cuerpo de las arquetas y pozos de registro no seran superiores
a diez milimetros (10 mm) respecto de lo especificado en los planos de Proyecto.

Las conexiones de tubos y cunetas se efectuaran a las cotas indicadas en los planos de Proyecto, de
forma que los extremos de los conductos queden enrasados con las caras interiores de los muros.

La parte superior de la obra se dispondra de tal manera que se eviten los derrames del terreno
circundante sobre ella o0 a su interior.

Los pozos estaran provistos de tapa de hormigdn o rejilla y pates de acero, cuando asi lo decida la
D.0.

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de forma que su cara exterior quede
al mismo nivel que las superficies adyacentes. Se disefiaran para que puedan soportar el paso del
trafico y se tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

En el caso que el Proyecto lo considere necesario se realizara una prueba de estanqueidad.

El relleno del trasdés de la fabrica se ejecutara, en general, con material procedente de la
excavacion, de acuerdo con las definidas en el articulo 0AD090$% "Relleno localizado i/material y
compactado” del presente Pliego, o con hormigdn, segun se indique en el Proyecto.

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacién vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

Las conexiones de los tubos con los pozos de registro se efectuaran respetando las cotas que resultan
de los Planos, de forma que los extremos de los tubos coincidan con el paramento interior del pozo.

3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metro lineal (m) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:
e Suministro de materiales a pie de obra

e Hormigdn armado en solera
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e Mortero

e El transporte de maquinaria a pie de obra

OBBOSOSTAPA DE FUNDICION PARA ARQUETA 0 P0Z0
1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

Suministro y colocaciéon de tapa de fundicion para pozo drenante visitable, incluida fijacion.
2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las tapas o rejillas ajustaran al cuerpo de la obra, y se colocaran de forma que su cara exterior quede
al mismo nivel que las superficies adyacentes. Se disefiaran para que puedan soportar el paso del
trafico y se tomaran precauciones para evitar su robo o desplazamiento.

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en materia medioambiental, de
seguridad y salud, y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por unidad (ud) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio indicado
en el Cuadro de Precios n2 1

El precio incluye:
e El suministro de la tapa, transporte y colocacion.
e El mortero de colocacidn

e El transporte de maquinaria a pie de obra

O0BC. CUNETAS

OBC010$HORMIGON EN MASA HM-20 EN FORMACION DE CUNETA I/ ENCOFRADO, FRATASADO, ACABADOS
Y JUNTAS

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

Ejecucion de cunetas de las diferentes formas geométricas mediante hormigén en masa, segun
forma y dimensiones definidas en las secciones tipo y planos de drenaje.

CONDICIONES GENERALES
La cuneta con su forma geométrica adecuada revestidas se utilizaran como:

— Cunetas de proteccidn de taludes. En coronacién de los desmontes y al pie de los rellenos,
siempre que la escorrentia del terreno natural vierta hacia la traza.

— Cunetas de la plataforma. Entre la plataforma y el pie de talud de los desmontes, asi como
en las bermas que se dispongan, cuando asi lo indiquen los planos, en taludes tanto de
desmonte como de terraplén. Se utilizara asi mismo cuando asi lo indique la Direccién de
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Obra en la explanacion de caminos de enlace.

El encuentro con el terreno natural se realizard sin saltos ni discontinuidades, con las formas lo mas
redondeadas posibles.

Espesor del hormigoin .....ccoeiiiiiiiiiiiiiiiiiii e >=10cm
Resistencia caracteristica estimada del hormigén (Fest) a los 28 dias >= 0,9 x Fck

Tolerancias de ejecucion:

211 T 1=T s - ' S + 4 mm/m
REPIANTEO cuiiiiii i i e e e e + 10 mm/m
D1T g T=Y oY 1L +5mm

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las pendientes seran las indicadas en los Planos del proyecto o en su defecto las que fije el Director
de Obra. Cualquier diferencia respecto de los valores establecidos debera ser subsanada por el
Contratista a su costa.

Se revestird en su totalidad con hormigon (resistente a las aguas agresivas, si es preciso) del tipo
HM-20.

Las pequenas irregularidades superficiales deberan corregirse mediante la aplicacion de mortero de
cemento.

El revestimiento llevard juntas cada tres metros (3,00 m) aproximadamente; su ejecucion se atendra
a las condiciones impuestas a la unidad de hormigon.

Las conexiones de las cunetas con las arquetas o pozos, se efectuaran a las cotas indicadas en los
Planos.

Las cunetas de hormigdn se ejecutaran con arreglo a las especificaciones contenidas en los Capitulos
OHA "Hormigones" y OHC "Encofrados" del presente Pliego.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por metros cubicos (m3) realmente ejecutados segln planos, y se abonara al
precio indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:
e El replanteo, montaje y desmontaje del encofrado, suministro y colocacion del hormigon,
ejecucion de juntas, maquinaria, material y medios auxiliares necesarios para la correcta y
total ejecucion de la unidad de obra.

e las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.

e El transporte de maquinaria a pie de obra



D adif D adif

OBC020$HORMIGON ARMADO EN FORMACION DE CUNETON TIPO RITCHIE I/ ENCOFRADO, FRATASADO,
ACABADOS Y JUNTAS

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

Ejecucion de cunetas de las diferentes formas geométricas mediante hormigon armado, segtn forma
y dimensiones definidas en las secciones tipo y planos de drenaje.

CONDICIONES GENERALES
Los cunetones con su forma geométrica adecuada revestidas se utilizaran como:

— Cunetones de proteccion de taludes. En coronacion de los desmontes y al pie de los rellenos,
siempre que la escorrentia del terreno natural vierta hacia la traza.

— Cunetones de la plataforma. Entre la plataformay el pie de talud de los desmontes, asi como
en las bermas que se dispongan, cuando asi lo indiquen los planos, en taludes tanto de
desmonte como de terraplén. Se utilizara asi mismo, cuando asi lo indique la Direccidn de
Obra en la explanacion de caminos de enlace.

El encuentro con el terreno natural se realizara sin saltos ni discontinuidades, con las formas lo mas
redondeadas posibles.

Espesor del hormigon .....oeininiiiiiii e >=10cm
Resistencia caracteristica estimada del hormigon (Fest) a los 28 dias >= 0,9 x Fck

Tolerancias de ejecucion:

I T L=T o - T S + 4 mm/m
[T 0] = ]} =T Pt + 10 mm/m
DL =] ET Y 1= +5mm

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las pendientes seran las indicadas en los Planos del proyecto o en su defecto las que fije el Director
de Obra. Cualquier diferencia respecto de los valores establecidos debera ser subsanada por el
Contratista a su costa.

Se revestira en su totalidad con hormigdn (resistente a las aguas agresivas, si es preciso) del tipo
HA-25 para el cuneton tipo Ritchie.

Las pequenas irregularidades superficiales deberan corregirse mediante la aplicacion de mortero de
cemento.

El revestimiento llevard juntas cada tres metros (3,00 m) aproximadamente; su ejecucion se atendra
a las condiciones impuestas a la unidad de hormigon.

Las conexiones de y tos cunetones con las arquetas o pozos, se efectuaran a las cotas indicadas en
los Planos.

Los cunetones de hormigdn se ejecutaran con arreglo a las especificaciones contenidas en los
Capitulos OHA "Hormigones", OHB "Armaduras" y OHC "Encofrados” del presente Pliego.
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3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonaranpor metros ciibicos (m3) realmente ejecutados segtin planos, y se abonara al
precio indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:

e El replanteo, montaje y desmontaje del encofrado, suministro y colocacion del hormigédn,
ejecucion de juntas, maquinaria, material y medios auxiliares necesarios para la correcta y
total ejecucion de la unidad de obra.

e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BC030$CAZ DE HORMIGON PREFABRICADO

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

La unidad consiste en el suministro y colocacion de caz de hormigén prefabricado para la recogida
de aguas pluviales.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

No se admitira la colocacion de piezas defectuosas, desportilladas, fisuradas, etc., incluso en el caso
de que el Contratista proponga repararlas una vez colocadas.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por metro lineal (m) realmente ejecutados en obra y se abonara al precio
indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BCO40$CUNETA PREFABRICADA

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

Suministro y colocacion de cuneta prefabricada de hormigén.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las piezas no se colocaran hasta que se haya comprobado que la superficie sobre la que se asentaran
cumple las condiciones de calidad y forma previstas, con las tolerancias establecidas. Si en esta
superficie hay defectos o irregularidades superiores a las tolerables, se corregiran antes de ejecutar
la partida de obra.

Antes de bajar las piezas a la zanja, la D.F. las examinara, rechazando las que presenten algun
defecto perjudicial.

La descarga y la manipulacidn de las piezas se hara de forma que no sufran golpes.
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El fondo de la zanja estara limpio antes de bajar las piezas.

La colocacion de las piezas prefabricadas se empezara por el punto mas bajo.

Una vez preparada la superficie de asiento, se colocard la cuneta en el lugar indicado en Planos.
Las piezas quedaran centradas y alineadas dentro de la zanja.

Las piezas quedaran situadas sobre un lecho de apoyo, cuya composicién y espesor cumpliran las
especificaciones fijadas en proyecto.

Las pendientes seran las indicadas en los Planos del proyecto o en su defecto o
complementariamente las que fije el Director de Obra. Cualquier diferencia respecto de los valores
establecidos deberd ser subsanada por el Contratista a su costa.

Las superficies que deban quedar en contacto con el agua seran lisas y las juntas no tendran
rebabas.

Las pequenas irregularidades superficiales deberan corregirse mediante la aplicacion de mortero de
cemento.

Las conexiones de las cunetas con las arquetas o pozos, se efectuaran a las cotas indicadas en los
Planos o en su defecto o complementariamente las que fije el Director de Obra.

3. MEDICION Y ABONO

Se medird y abonara por metro lineal (m) de cuneta realmente colocada segun las especificaciones
de la Direccion de Obra y se abonara al precio indicado en el Cuadro de Precios n2 1

El precio incluye:

e El suministro, preparacion de la superficie de asiento y colocacidn de la cuneta prefabricada,
ejecucion de juntas, rellenos en su caso, transportes, y cualquier otro trabajo, maquinaria,
material y medios auxiliares necesarios para la correcta y total ejecucion de la unidad de
obra.

e Las uniones con arquetas, pozos u otros elementos de drenaje.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

0BD. BAJANTES
OBD010$BAJANTE PREFABRICADA

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES

DEFINICION

La funcién de las bajantes es evitar la erosidon de los taludes por el agua procedente tanto de la
cuneta de coronacion en los desmontes, como de la propia plataforma en los taludes de terraplén.

CONDICIONES GENERALES

Las bajantes podran ejecutarse con piezas prefabricadas de ancho hasta setenta centimetros (70
cm), construidas con hormigon HA-25 y ligeramente armadas para facilitar su manejo durante el
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transporte y colocacion, evitando roturas.

Para dimensiones mayores, las bajantes se construiran escalonadas con hormigdn "in situ” en masa
HM-20.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Las piezas prefabricadas se colocaran siguiendo alineaciones rectas, montando una pieza sobre otra,
segln se indica en Planos. La pendiente serd uniforme a lo largo de toda la alineacién. El Contratista
realizara el acondicionamiento del apoyo necesario, incluso colocando una pequena cama de
hormigdén en masa HM-20, para lograr que las piezas descansen sobre el terreno en toda su
longitud.

No se admitira la colocacion de piezas defectuosas, desportilladas, fisuradas, etc., incluso en el caso
de que el Contratista proponga repararlas una vez colocadas.

Se procurara que:
— Los caudales unitarios por metro de ancho no excederan de 1 m?/s.

— Para alturas de ciada superiores a los 3 metros, la solera sera escalonada siguiendo una
inclinacidn algo mas tendida que el talud del desmonte, a fin de crear un cuenco de recogida
en cabecera que concentre la entrada del agua en la bajante.

— La entrega de las aguas a la arqueta o cuenco al pie del talud se haga a cotas sensiblemente
bajas respecto a la coronacién de las mismas.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por metros lineales (m) realmente ejecutados seglin planos, y se abonara al
precio indicado en el Cuadro de Precios n9 1.

El precio incluye:

e El suministro y montaje de las piezas, asi como la preparacion y el hormigdn de asiento y la
excavacion necesaria para la colocacion de las mismas.

e El transporte de maquinaria a pie de obra

Teniendo en cuenta que no se pueden abarcar todas las dimensiones posibles de bajantes
prefabricadas ya que dependen de las necesidades de obra, se tomara como referencia las
anteriormente nombradas para todas aquellas bajantes prefabricadas que tengan dimensiones
mayores 0 menores de las descritas anteriormente.

0BD020$BAJANTE ESCALONADA

1. DEFINICION Y CONDICIONES GENERALES
DEFINICION

La funcién de las bajantes es evitar la erosidon de los taludes por el agua procedente tanto de la
cuneta de coronacion en los desmontes, como de la propia plataforma en los taludes de terraplén.

Este articulo se refiere a las bajantes escalonadas, que se ejecutan “in situ".
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CONDICIONES GENERALES

Las bajantes podran ejecutarse con piezas prefabricadas de ancho hasta setenta centimetros (70
cm), construidas con hormigén HA-25 y ligeramente armadas para facilitar su manejo durante el
transporte y colocacion, evitando roturas.

Para dimensiones mayores, las bajantes se construiran escalonadas con hormigdn "in situ” en masa
HM-20.

2. CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION
Se procurara que:
— Los caudales unitarios por metro de ancho no excederan de 1 m?/s.

— Para alturas de caida superiores a los 3 metros, la solera sera escalonada siguiendo una
inclinacion algo mas tendida que el talud del desmonte, a fin de crear un cuenco de recogida
en cabecera que concentre la entrada del agua en la bajante.

— La entrega de las aguas a la arqueta o cuenco al pie del talud se haga a cotas sensiblemente
bajas respecto a la coronacién de las mismas.

Las bajantes de hormigdn "in situ" se ejecutaran con arreglo a las especificaciones contenidas en
los Capitulos OHA "Hormigones", OHB "Armaduras" y OHC "Encofrados” del presente Pliego.

3. MEDICION Y ABONO

Se medira y abonara por metros lineales (m) realmente ejecutados segtin planos, y se abonara al
precio indicado en el Cuadro de Precios n2 1.

El precio incluye:

e El transporte de maquinaria a pie de obra.
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